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FC―A シリーズ
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F
C
―
A
15

外
形
寸
法
図

質
量
2.
7k
g

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
11
m
m
で
す
。

出
力
側
フ
ラ
ン
ジ
は
装
置
側
で
軸
受
支
持
が
必
要
で
す
。
�

支
持
方
法
、取
付
精
度
は
、1
0.
設
計
上
の
注
意
�

10
-1
、F
C
－
Aシ
リ
ー
ズ（
P
19
－
22
）を
参
照
願
い
ま
す
。
�

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
C
―
A
25

外
形
寸
法
図

質
量
5.
2k
g

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
19
迄
対
応
可
能
で
す
。

出
力
側
フ
ラ
ン
ジ
は
装
置
側
で
軸
受
支
持
が
必
要
で
す
。
�

支
持
方
法
、取
付
精
度
は
、1
0.
設
計
上
の
注
意
�

10
-1
、F
C
－
Aシ
リ
ー
ズ（
P
19
－
22
）を
参
照
願
い
ま
す
。
�

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
C
―
A
35

外
形
寸
法
図

質
量
9.
6k
g

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
24
迄
対
応
可
能
で
す
。

出
力
側
フ
ラ
ン
ジ
は
装
置
側
で
軸
受
支
持
が
必
要
で
す
。
�

支
持
方
法
、取
付
精
度
は
、1
0.
設
計
上
の
注
意
�

10
-1
、F
C
－
Aシ
リ
ー
ズ（
P
19
－
22
）を
参
照
願
い
ま
す
。
�

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
C
―
A
45

外
形
寸
法
図

質
量
18
kg

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
32
迄
対
応
可
能
で
す
。

出
力
側
フ
ラ
ン
ジ
は
装
置
側
で
軸
受
支
持
が
必
要
で
す
。
�

支
持
方
法
、取
付
精
度
は
、1
0.
設
計
上
の
注
意
�

10
-1
、F
C
－
Aシ
リ
ー
ズ（
P
19
－
22
）を
参
照
願
い
ま
す
。
�

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
C
―
A
65

外
形
寸
法
図

質
量
30
kg

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
45
迄
対
応
可
能
で
す
。

出
力
側
フ
ラ
ン
ジ
は
装
置
側
で
軸
受
支
持
が
必
要
で
す
。
�

支
持
方
法
、取
付
精
度
は
、1
0.
設
計
上
の
注
意
�

10
-1
、F
C
－
Aシ
リ
ー
ズ（
P
19
－
22
）を
参
照
願
い
ま
す
。
�

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
C
―
A
75

外
形
寸
法
図

質
量
46
kg

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
50
迄
対
応
可
能
で
す
。

出
力
側
フ
ラ
ン
ジ
は
装
置
側
で
軸
受
支
持
が
必
要
で
す
。
�

支
持
方
法
、取
付
精
度
は
、1
0.
設
計
上
の
注
意
�

10
-1
、F
C
－
Aシ
リ
ー
ズ（
P
19
－
22
）を
参
照
願
い
ま
す
。
�

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F1C―A シリーズ
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F
1C
―
A
15

外
形
寸
法
図

質
量
6k
g

ク
ロ
ス
ロ
ー
ラ
ベ
ア
リ
ン
グ
80
×
12
0×
16
相
当

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
11
m
m
で
す
。

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
1C
―
A
25

外
形
寸
法
図

質
量
9.
5k
g

ク
ロ
ス
ロ
ー
ラ
ベ
ア
リ
ン
グ
10
0×
15
0×
20
相
当

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
19
迄
対
応
可
能
で
す
。

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
1C
―
A
35

外
形
寸
法
図

質
量
16
.5
kg

ク
ロ
ス
ロ
ー
ラ
ベ
ア
リ
ン
グ
12
0×
18
0×
25
相
当

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
24
迄
対
応
可
能
で
す
。

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F2C―A シリーズ
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F
2C
―
A
15

外
形
寸
法
図

質
量
5.
0k
g

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
14
m
m
で
す
。

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
2C
―
A
25

外
形
寸
法
図

質
量
7.
3k
g

※
1
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
19
迄
対
応
可
能
で
す
。

※
2
☆
部
、
高
速
軸
が
出
力
軸
取
付
端
面
よ
り
突
出
し
て

い
ま
す
の
で
、
干
渉
な
き
よ
う
ご
注
意
下
さ
い
。

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
2C
―
A
35

外
形
寸
法
図

質
量
13
.0
kg

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
24
迄
対
応
可
能
で
す
。

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。
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F
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外
形
寸
法
図

質
量
24
.0
kg

※
高
速
軸
ホ
ロ
ー
径
は
最
大
φ
32
迄
対
応
可
能
で
す
。

・
高
速
軸
の
片
シ
ー
ル
軸
受
の
み
で
は
減
速
機
内
部
の
グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止

す
る
こ
と
は
出
来
ま
せ
ん
。

グ
リ
ー
ス
を
完
全
に
封
止
す
る
必
要
の
あ
る
場
合
は
、
お
客
様
の
装
置
側
で
密

封
す
る
構
造
を
ご
検
討
下
さ
い
。

・
標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。


